Wingtack® 10

Alta compatibilidad de la resina liquida Wingtack® 10

BENEFICIOS:

« Compatible con una amplia variedad de
polimeros comunes.

« Bajo peso molecular

« Baja viscosidad

« Excelente como ayuda de proceso, promotor de
adherencia, diluyente, mejora compatibilidades

« Bajo color

« Tiene una temperatura de transicion (Tg)
intermedia

« Es no-reactiva, de caracter hidrofébico

APLICACIONES:

« Compuestos de hule

« Adhesivos

« Selladores

« Pinturas y recubrimientos
« Termoplasticos

DESCRIPCION:

Cray Valley® ofrece una resina liquida de
favorable compatibilidad con muchos polimeros
de peso molecular alto empleados en las mas
diversas aplicaciones. La compatibilidad es
importante para un aditivo porque proporciona
los maximos beneficios cuando se usa en la

Tabla 1

Producto Tipo

Mn(g/mol)

950

La Wingtack® 10 es una resina altamente
alifatica, de muy bajo peso molecular; ambos
son parametros criticos para para promover
la compatibilidad con una amplia variedad de
polimeros. Las propiedades tipicas de la resina
Wingtack® 10 son:

Viscosidad Color
Tg (°C) (cPs@25°C) (Gardner)

Wingtack® 10 | Resina alifatica 30,000

_ NN

SUMINISTRO DE ESPECIALIDADES



UN POCO DE HISTORIA:
La resina Wingtack® 10 se ha recomendado
tradicionalmente como promotora de adherencia

en adhesivos y solo recientemente se ha usado
en otras aplicaciones. Un analisis de la estructura
quimica de la resina proporciona la base para
entender su gran valia.

La resina Wingtack® 10 tiene un peso molecular
méas alto que los aceites tradicionales, pero
conserva la baja viscosidad de éstos. El resultado
es una resina que puede ser utilizada como
“aceite de proceso" o plastificante, la cual, una vez
formulada en un sistema polimérico compatible,
no presentara migracion o “sangrado”.

La resina Wingtack® 10 tiene una Tg intermedia
que marca la diferencia con otros productos
elegidos tradicionalmente como plastificantes
o en adhesivos; para selladores y adhesivos
la Tg es significativamente mas baja que las
resinas hidrocarbonadas estandar, por lo tanto
la incorporacion de la resina Wingtack® 10 a
copolimeros estirenados permite mantener la
flexibilidad y adherencia en aplicaciones a bajas
temperaturas.

Comparada con aceites aromaticos o nafténicos,
cuando se usa como ayuda de proceso en
elastomeros compatibles, la resina Wingtack®
10 puede mejorar también las propiedades a
través de cambios en el espectro viscoelastico.

La resina Wingtack® 10 puede también impartir
hidrofobicidad cuando se formula como soporte o
vehiculo de acarreo en la fabricacion de pinturas
y recubrimientos. Cuando es mezclada con
polimeros termoplasticos, la resina Wingtack®
10 puede reducir la viscosidad de la mezcla
fundida.

RESULTADOS:

Como la compatibilidad es el parametro clave
para identificar aditivos utiles en formulaciones
de polimeros, la compatibilidad de la resina
Wingtack® 10 fue medida contra diversos tipos
de polimeros comerciales.

Los polimeros seleccionados son ampliamente
usados en adhesivos, selladores y hules. Los
materiales seleccionados abarcan un amplio
rango de polaridad, desde las poliolefinas
altamente no-polares, los copolimeros de estireno
de polaridad alternada y hasta los copolimeros de
vinil-acetto.

Se us6 un viscosimetro rotacional para medir la
compatibilidad de la resina con los polimeros,
comparando el perfil viscoelastico del polimero
original y de una mezcla 80/20 de polimero/resina
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Wingtack® 10
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Figura 1: Comparacion entre el SBS y la mezcla
SBS/Wingtack® 10

Las figuras 1, 2 y 3 muestran un ejemplo del
cambio del espectro viscoelastico que puede
esperarse cuando se agrega la resina Wingtack®
10 a un polimero base. La compatibilidad entre el
polimero y la resina Wingtack® 10 mostrara un
cambio en las curvas del médulo dinamico (G’) y
la tangente delta (tan 8) cuando se compara con
el polimero base.

Las figuras 1y 2 muestran el comportamiento
caracteristico de una mezcla resina-polimero
compatible, usando un polimero
estireno-butadieno-estireno  (SBS) 'y una
poliolefina (PO). La curva G’ sufre una transicion
y cambia de sentido mientras el mddulo
disminuye y se vuelve horizontal debido a la
plastificacion de la mezcla compatible.
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Figura 2: Comparacién entre una poliolefina y Ia
mezcla poliolefina/Wingtack® 10

Observando la curva de la tan &, un cambio en
el pico de la temperatura mas alta (donde la
Tg de la resina Wingtack® 10 es mayor) y el
consecuente incremento en la altura del pico
indica una mezcla compatible.

En comparacion, el perfil de una mezcla de
hule natural (NR) indica dnicamente una
compatibilidad parcial (figura 3); mientras que en
la curva de la tan & el pico cambia ligeramente,
hay un pequefo cambio en la altura del pico y
una minima diferencia en la curva G’.

Figura 3: Comparacion entre el hule natural y la
mezcla hule natural/Wingtack® 10
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Con base en lo anteriormente mencionado, la
Tabla 2 proporciona una guia util para determinar
el rango de compatibilidad cuando se mezcla la
resina Wingtack® 10 con otro polimero.

WINGTACK® 10

Tabla 2:
Compatibilidad de la
resina Wingtack®10 con

La compatibilidad de las resinas y los
polimeros esta determinada principalmente
por dos factores: composicion y peso
molecular. Caracteristicas como la polaridad,
microestructura y otras pueden ser comparadas;
en general, mientras mas bajo es el peso
molecular, mayor sera la compatibilidad.

En las resinas hidrocarbonadas, la composicion
se mide principalmente por el contenido de
alifaticos o aromaticos. Al ser una resina
altamente alifatica, la Wingtack® 10 es mas
compatible con polimeros de caracter alifatico.

VISCOSIDAD COLO

otros polimeros, basada

en el cambio del espectro

viscoelastico.

PRODUCTO MN(G/MOL) TG (O ((psa2sit)  (GARDRER)
Wingtack®10 Resina alifalica 30,000
TIPO DE POLIMERO GRADO compATIBLE PARGIALMENTE
Poliolefina Affinity®GA1900 v
Poliolefina termoplastica Engage® v
Hule EPDM Nordel®4640 v
Hule estireno-butadieno-estireno Kraton®D1118 v
Hule estireno-isopreno-estireno Kraton®D1161 v
Hule en emulsion estireno-butadieno SBR 1502 v
Hule en solucion estireno-butadieno |Buna®VSLVP4041 v
Poli-isopreno Natsyn®2200 v
Hule natural SMR CV60 v
_Etilen vinil acetato Evatane®18500 v

CONCLUSIONES:

La Wingtack® 10 es una resina que puede ser
exitosamente mezclada con una amplia variedad
de elastomeros y polimeros termoplasticos para
incrementar la reologia, mejorar las propiedades
fisicas y potencialmente disminuir los costos de
formulacion.

La resina Wingtack® 10 puede ser usada en
un amplio rango de aplicaciones, incluyendo
adhesivos sensibles a la presion y hot melts,
selladores flexibles, compuestos termoplasticos,
llantas y otros articulos de hule; pinturas

y recubrimientos y otras especialidades
demandadas por el mercado.

Debido al bajo peso molecular y al alto contenido
alifatico, la resina Wingtack® 10 es compatible
con muchos tipos de polimeros..




