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Producto:

Teflon™ 420G-109

Funcion:
El Teflon™ 420G-109 es un recubrimiento de PTFE base solvente de una sola capa, de color negro metalico,
con excelente adhesion, alta durabilidad, resistencia al calor y excelentes propiedades antiadherentes.

Caracteristicas tipicas':
Caracteristica Unidad Valor

Color - Negro metalico.
Rendimiento? m2/L 5.4
Viscosidad? cPs 800 - 1400
Volumen de los sélidos % 129-13.9
Peso de los solidos* % 20.3-23.3
Densidad kg/l 1.052
Contenido de VOC, Europa’ g/kg 781.3
Temperatura maxima de uso °C 260
Temperatura de inflamabilidad °C 34

Las constantes fisicas promedio solo son promedios y no se deben utilizarse como especificaciones de producto. Pueden llegar a variar hasta el +5% de los valores
mostrados.

2 La cobertura tedrica en el grosor de una capa gruesa (DFT) de 1.0 mils (25p) se encuentra basada en un 100% de eficiencia en la aplicacion. No se toma en
consideracion la pérdida de produccién normal.

3 Viscosimetro Brookfield (Medido con aguja No. 3 a 20 RPM / 25°C)

4+Peso de los solidos (Medido 30'’x105°C+15'x380°C)

s Porcentaje en peso de los volatiles basado en presién de vapor = 0.1 hPa

Modo de accidn:
El Teflon™ 420G-109 debido a sus caracteristicas es una buena eleccién donde son necesarias la lubricacion
en seco y anti-adherencia en ambientes altamente abrasivos o de alta temperatura.

Método de aplicacion:

Acero al carbdn, acero inoxidable, aluminio, acero aluminizado. Las
impurezas pueden tener un efecto negativo que impacte la calidad del
recubrimiento. Los pre-tratamientos que soporten la temperatura de curado
son adecuados. Las partes a ser recubiertas deben ser disefiadas y hechas
de tal manera que produzcan una excelente calidad en el acabado, de
acuerdo a los estandares industriales aceptados.

Sustrato




Preparacion de la superficie

Aplicar sobre una superficie rugosa y limpia (se recomienda Ra 1.5 um/0.06
mil). La adhesidn también es excelente sobre metal liso. Cualquier traza de
aceite o grasa sobre la superficie afectara el color del recubrimiento terminado
y afectara adversamente la adhesién.

Preparacion del

Mezclar durante al menos 15 minutos o mas hasta que el contenido se vea
homogeéneo. Ajustar la velocidad del mezclador a manera de tener un fuerte
vortice pero que se minimice la entrada de aire al producto. Se recomienda

recubrimiento el uso de mezcladores axiales (de propela). Un mezclado insuficiente puede
originar la aparicion de defectos en la aplicacion.
: Filtrar el producto mezclado a través de una malla de acero inoxidable o
Filtrado :
nylon de 100 micras.
Utilizar pistolas de presidn reducida, convencionales o de alto volumen y baja
Aplicacion presion (HVLP). Se recomienda una boquilla de 1.0 a 1.4 mm con presion de

aire entre 30 y 60 psi. Por razones de seguridad, no se recomienda el uso de
aspersion electrostatica manual.

Espesor recomendado en
seco (DFT)

El espesor recomendado es 20um. Si fuera necesario, se pueden hacer
varias pasadas con el aplicador sin esperar a que seque la capa previa
(aplicacion himedo sobre humedo).

Secado (temperatura del
metal)

Secar durante diez minutos a 150 — 200 °C. Si la humedad es alta, péngase
inmediatamente dentro del horno.

Curado (temperatura del
metal)

De 3 a 5 minutos a 400 °C para aplicaciones de lubricacion en seco o 10
minutos a 360 — 370 °C para otras aplicaciones.

Limpieza

TN-8596, N-metil-pirrolidona.

Thinner /Aditivo

TN-8596, TN-8595.

Manejo y Almacenamiento:
Para el Teflon™ 420G-109 se recomienda lo siguiente:
- El Teflon™ 420G-109 debe agitarse suavemente 15 minutos a 30 RPM antes de usarse.
- Lavida de anaquel es de 18 meses a condiciones dptimas de almacenamiento: 18 — 27 °C. Temperatura
méxima de almacenamiento es de 30 °C.
- Condiciones de transporte: 5 °C — 40 °C. Para condiciones de almacenamiento, por favor referirse a la
hoja de seguridad.

Contacto con alimentos:

El Teflon™ 420G-109, cuando se usa en conjunto con otras capas de recubrimiento que cumplan con las
legislaciones alimentarias, estd disefiado para el contacto directo con alimentos. Aplicado y siguiendo las
instrucciones proporcionadas en esta hoja y cuando estad completamente curado, cumplira con las regulaciones
FDA para el contacto con alimentos.

Manejo del material:
Consulte la hoja de seguridad del Teflon™ 420G-109 para mayor informacion.

La informacidn contenida aqui se cree que es confiable, pero ninguna informacién o garantia de cualquier clase se dan en
razon de su exactitud, ya que depende de las aplicaciones y uso del material en lo particular. La informacién esta basada
en trabajo de laboratorio con equipo a pequefia escala y no indica necesariamente el comportamiento en el producto final.
Las pruebas a gran escala y el producto final son responsabilidad del consumidor. Suministro de Especialidades, SA de
CVno tendra responsabilidad y el cliente asume todo el riesgo y la responsabilidad por cualquier uso 0 manejo del material
mas alld de nuestro control directo. EI vendedor no otorga ninguna garantia, expresa o implicita adicional. Nada de la
informacién contenida aqui puede ser considerada como permiso, recomendacion o induccion para practicar cualquier
invencion patentada sin permiso del propietario de la patente..d



